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Centrownik Dwutancuchowy 203-406 mm

- Cena brutto 3 599,90 zt
Cena netto 2 926,75 zt
Dostepnos¢ Na zamoéwienie
Numer katalogowy RG350055
Kod producenta RG35005

Opis produktu

Szybkie i bezpieczne Pozycjonowanie rur

Nasze zaciski fahcuchowe do rur zostaty zaprojektowane tak, aby oferowaé spawaczowi to, co najlepsze:

- po pierwsze zacisk o duzej wytrzymatosci i zdolnosci do wyréwnywania
- po drugie, lekka konstrukcje dla tatwosci uzytkowania.

Jeden zacisk moze pasowac do szerokiej gamy rozmiaréw, a caty obwdd rury mozna spawac bez zdejmowania zacisku. Kazdy
zacisk do wyréwnywania moze pasowac do kolanek, tréjnikéw, kotnierzy, zaslepek i wiekszosci innych ztgczek.

Wszystkie tancuchy i $ruby do rur sg pasywowane cynkiem w celu wyeliminowania odpryskéw spawalniczych i korozji.
Wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie zapewnia bezpieczne wyréwnanie rury.

Dostepne sg réwniez modele ze stali nierdzewne;.

Duza uniwersalnos¢ zastosowania

Zakres zacisku 8-16" (203-406 mm)

Maks. grubosc¢ scianki: 12,7 mm

Po usunieciu ogniw faricucha i dragzkdw, tancuch dostosowuje sie do réznych Srednic rur
Nadaje sie do potaczen rura-rura, rura-tréjnik, rura-kolano i rura-kotnierz

Waga 20,9 kg

Dane techniczne

Numer katalogowy: RG350055

Producent: DWT-pipes

Typ: Centrownik dwutancuchowy

Zakres Srednicy: 203-406 mm (8-16")

Liczba jack-baréw: 7

Maks. grubos¢ Scianki rury: 12,7 mm

Waga: 20,9 kg

Regulacja: Usuwalne ogniwa tancucha i jack-bary

Zastosowanie: Wyréwnywanie rur przed spawaniem, montazem
Zastosowania branzowe: Przemyst naftowy, chemiczny, stoczniowy, budowlany
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Instrukcja GPSR

Zweryfikuj, czy rozmiar centrownika odpowiada $rednicy rury (203-406 mm).

Sprawdz stan jack-baréw i ogniw - czy nie ma uszkodzen mechanicznych.

Owin centrownik wokot rury, dostosuj tancuch przez usuniecie niepotrzebnych ogniw.

Upewnij sie, ze kazdy z 7 jack-baréw przylega do rury i rownomiernie rozktada site.

Stabilnie dokrec system, ale nie przekraczaj dopuszczalnych sit.

Po zakonhczeniu spawania luzno odkrec¢ element i usuh urzadzenie.

Przed kolejnym uzyciem sprawdzZ poprawnos$¢ dziatania i zachowaj narzedzie w suchym, zabezpieczonym miejscu.
Przeznaczenie: tylko do centrowania rur — stosuj zgodnie z instrukcjg i normami UE.
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