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Szczotka symetryczna Bristle Blaster

Cena brutto 154,90 zt
Cena netto 125,93 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysytki 48 godzin
Producent MONTI

Opis produktu

Szczotka/Pas przeznaczony do maszyn typu Bristle Blaster wyposazonych w watek przyspieszajacy.

Zastosowania

KONSTRUKCJE STALOWE
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Technologia Bristle Blaster byta wielokrotnie testowana i uznana za, relatywnie, niskokosztowa i ekonomiczna
metode naprawy i odrestaurowywania takich obiektéw jak np. mosty, elektrocieptownie i inne metalowe obiekty
inzynieryjne.

Przy pomocy urzadzen Bristle Blaster® osiagamy takie same rezultaty, pod wzgledem czystosci i chropowatosci
powierzchni jak przy wszystkich innych obrébkach strumieniowych. W przypadku matych powierzchni
wymagajacych naprawy lub poprawek po metodach strumieniowych, ta metoda nie ma sobie réwnych pod
wzgledem kosztowym i tatwosci zastosowania.

Bristle Blaster® jest jedynym narzedziem na $wiecie, ktére umozliwia otrzymanie czystosci powierzchni z
zakresu Sa 2% - Sa 3 (SSPC SP-10 / NACENr 2 - SSPC SP-5 / NACE Nr 1) a chropowatos¢ powierzchni siega 120
pm Rz.

Uzywajac technologi Bristle Blaster® nie ma potrzeby inwestowania w rozbudowany system do obrébki
$ciernostrumieniowej.

A co za tym idzie, szczotkowanie metoda Bristle Blaster® staje sie idealnym rozwiazaniem w takich aplikacjach,
jak: obrébka spawéw szwowych, naprawa i inspekcja rurociagéw oraz zdejmowanie powtok izolacyjnych i wiele
innych pracach zwiazanych z potrzeba uzyskania czystej, metalicznej powierzchni.

ELEKTROWNIE WIATROWE
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Technologia Bristle Blaster® jest idealnym i jedynym mozliwym do zastosowania sposobem przygotowania
powierzchni w waskich i trudno dostepnych przestrzeniach i wszedzie tam, gdzie metody obrébki strumieniowej
nie sa w stanie dotrzed¢. Technologia ta sprawdza sie wszedzie tam, gdzie jest potrzeba lekkiego, przenosnego
urzadzenia lub w pracach wysokosciowych. Typowymi zastosowaniami jest czyszczenie ognisk korozji i
czyszczenie spawéw szwowych, jak rowniez naprawa réznego rodzaju potaczen elementéw metalowych.

W przemysle stoczniowym technologia Bristle Blaster® wielokrotnie sie sprawdzita jako doskonaty sposéb na
przygotowanie i oczyszczenie spawow, idealnie dostosowana do pracy w miejscach gdzie konwencjonalne
metody strumieniowe sa trudne do uzycia, jak na przyktad w zbiornikach balastowych. Spawy we wnetrzu
kadtubow statkéw musza by¢ rowniez doktadnie wyczyszczone i przygotowane do dalszej obrébki. Uzywajac
szczotek Bristle Blaster®, osiagniemy wysoka doktadnos$¢ obrébki powierzchni potaczen pachwinowych.

Bristle Blaster® posiada certyfikat Amerykanskiego biura certyfikacji morskiej ABS Type Approved.

PLATFORMY WIERTNICZE

Czesto uzycie konwencjonalnych metod obrébki strumieniowej moze by¢, z powodéw srodowiskowych lub z
powodu regulacji bezpieczenstwa pracy, zabronione lub nienadajace sie do zastosowania, wtedy najlepszym
rozwiazaniem jest zastosowanie technologi Bristle Blaster® , szczegélnie na platformach wiertniczych.

Niewiele wazace urzadzenie (1.2 kg) i certyfikat ATEX sprawiaja, ze Bristle Blaster® Pneumatic jest idealnym
rozwiazaniem dla ekip utrzymania ruchu w takich miejscach jak platformy wiertnicze, ptywajace przetwoérnie i
konstrukcje morskich farm wiatrowych.

PRZEMY
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Bristle Blaster™ Pneumatic jest urzadzeniem posiadajacym atest ATEX (Ex Il 2G c IlIA T4 X) uprawniajacym do
bezpiecznej pracy w strefie pierwszej ( Zone 1). Jest to wyjatkowo odpowiednia technologia dla potrzeb
utrzymania ruchu i kwestii inspekcyjnych w przemysle olejowym, gazowym czy petrochemicznym, w takich
miejscach jak rafinerie, przepompownie paliw lub zbiornikach magazynujacych. Z uwagi na brak
niebezpiecznego urobku podczas pracy szczotkami Bristle Blaster® i niskiej emisji pytéw nie ma potrzeby
utylizacji i recyklingu zuzytego scierniwa.

TRANSPORT SZYNOWY

Technologia szczotek Bristle Blaster® wykorzystywana jest do obrébki nowych konstrukcji jak i renowacji i
utrzymania ruchu uzywanych pojazdéw szynowych. Duza tatwos¢ przenoszenia urzadzenia i krétki czas
przygotowania do pracy daja wymierne korzysci przy obrébce elementéw poszycia np. wagonow kolejowych.

Stopien chropowatosci powierzchni po obrébce szczotkami Bristle Blaster® siega 120 um R, - czyli tyle, co po
uzyciu klasycznych metod obrébki strumieniowej. W przeciwienstwie do metod obrébki strumieniowej, nie
wytwarzamy uciazliwego odpadu w postaci urobku pomieszanego ze scierniwem, a produkcja pytow jest
minimalna. To czyni metode Bristle Blaster® perfekcyjna w przypadku poprawek we wnetrzach réznego rodzaju
pojazdow.

ORIEKTY gYDR() ECHNICZN

Wszystkie obiekty inzynierii hydrotechnicznej takie jak mosty, tamy, sluzy, zapory, jazy, grodzie czy porty
majace staty kontakt z woda narazone sa na szybko postepujaca korozje. Dlatego efektywny i ekonomiczny,
jednoczesnie nieszkodliwy dla sSrodowiska wodnego sposéb czyszczenia jest niezbedny.

Szczotki Bristle Blaster® moga by¢ uzywane praktycznie wszedzie do naprawy ognisk korozji i utrzymania ruchu
w elektrowniach wodnych i innych obiektach hydrotechnicznych.
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Jedna z najtrudniejszych do wykonania operacji przy naprawie powtoki galwanicznej na gotowym obiekcie jest
znalezienie optymalnego sposobu oczyszczenia i przygotowania powierzchni. Obrébka powierzchni naprawianej
innymi, obcymi scierniwami w metodach strumieniowych moze powodowac zanieczyszczenie krzemionka lub
innymi substancjami utrudniajacymi potozenie nowej powtoki galwanicznej. Uzywajac strumieniowo bardziej
agresywnych scierniw moze by¢ trudno kontrolowaé doktadnos¢ usuwania ognisk korozji powtoki galwanicznej i
skutkowac niepozostawieniem mikropowtoki bazowej.

Kluczem do dobrego wykonania naprawy powtoki cynkowej jest catkowite usuniecie korozji i uzyskanie
jednakowej chropowatosci powierzchni dla odpowiedniej przyczepnosci powtoki ktadzionej na zimno.

Pracujac Bristle Blaster® osiagniemy doskonata czystos¢ a co za tym idzie, przyczepnos¢ wszystkich powtok
ktadzionych na zimno. Gtebokos¢ usuwania powtok galwanicznych wraz z korozja moze by¢ tatwo kontrolowany,
co upewnia nas, ze ochronna warstwa cynku pozostaje. Uzywajac tej technologi w kontrolowany sposéb
oczyscimy rowniez krawedzie nie niszczac bazowej powtoki i przygotowujac powierzchnie do natozenia powtoki
nowej, zapewniajac, dtugoterminowa odpornos¢ naprawianej powierzchni. Bristle Blaster® doskonale nadaje sie
rowniez do odtworzenia potaczen ciernych pomiedzy dwiema powierzchniami galwanicznymi.

Szczeciniarka MBX® jest idealnym narzedziem by uzyskac przygotowana powierzchnie w standardzie St2 i St3.

Réznorodnos¢ dostepnych szczotek, od delikatnej, poprzez sredniej twardosci, do agresywnej pozwala na
uzyskiwanie powierzchni o r6znym stopniu chropowatosci.

NAPRAWA POWIE

RZCHNI BETONOWYCH
v

Czesto zachodzi potrzeba wzmocnienia powierzchni betonu lub potozenia powtoki.

WZMACNIANIE POWIERZCHNIOWE

Gdy chcemy wzmocni¢ powierzchnie betonowa, na przyktad wiéknem weglowym, niezbedne jest zdjecie szklistej
powierzchni betonu aby uzyskac pory kotwiczace zywice zawarte we wzmocnieniu. Bristle Blaster® w tatwy
sposdb zdejmie szklista powierzchnie betonu odkrywajac jego porowata strukture.

POWLEKANIE POWIERZCHNI
Niektore powloki bezpieczenstwa lub odblaskowe wymagaja mocnego i czystego podioza aby dobrze przylegaty.
Bristle Blaster® utatwi otrzymanie powierzchni podobnej do powierzchni po obrébce strumieniowej.

W wielu miejscach - rezydencjach, biurach, stacjach kolejowych, dokach przetadunkowych, itp., uzycie metod
obroébki strumieniowej moze by¢ niepraktyczne z powodu przebywajacych tam oséb. Metoda Bristle Blaster®
moze by¢ w sposéb bezpieczny uzyta do zdjecia istniejacych powtok z powierzchni betonu i zapewnienia
mocnego i stabilnego podtoza do natozenia nowej warstwy powtoki wierzchniej.
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W tej branzy wszystkie prace zwiazane z utrzymaniem ruchu i naprawami utlenionych powierzchni
charakteryzuje jeden podstawowy czynnik. Podczas obrébki nie mozna dopusci¢ do wytworzenia wysokiej
temperatury, ktéra w sposoéb niebezpieczny zmieni strukture materiatu i jego parametry wytrzymatosciowe.
Dlatego tak trudno takze jest wykonac tego typu operacje metodami chemicznymi.

Technologia szczotek Bristle Blaster® zapewnia z jednej strony niskotemperaturowe usuwanie powtok i korozji z
powierzchni aluminiowych i kwasoodpornych, ale réwniez niska emisje pytéw, co w przypadku metod
strumieniowych wyklucza ich uzycie w tej branzy.

AUTOMOTIVE

Szerokie zastosowanie technologia Bristle Blaster® i MBX® znajduje rowniez w tej dziedzinie przemystu. Czesto
przemieszczenie sprzetu do obrébki strumieniowej jest mocno ktopotliwe z uwagi na wielos¢ elementéw
systemu lub ich wage.

Wszedzie gdzie w warunkach polowych musimy dokona¢ naprawy szczeciniarki Bristle Blaster® sa
niezastapione.

Serwisowanie takich urzadzen jak kombajny rolnicze, maszyny drogowe, maszyny budowlane, dZzwigi odbywa
sie zazwyczaj w warunkach plenerowych, gdzie najprostszym sposobem zasilania jest agregat. W tym przypadku
polecamy uzycie szczeciniarki elektrycznej.

Przy pracach renowacyjno-naprawczych przy samochodach niezbedne jest uzyskanie odpowiedniej
chropowatosci powierzchni do potozenia takich powtok jak bazy, filery czy szpachle. Co jest zaznaczone przez
wiekszos¢ producentéw tych wlasnie komponentéw na etykietach produktowych. Szczeciniarki Bristle Blaster®
umozliwiaja zwiekszenie przyczepnosci mas poprzez zwiekszenie powierzchni stykowej. Powierzchnia
chropowata zawsze stanowi wieksza powierzchnie styku niz powierzchnia ptaska.

ENERGETYKA

Siec energetyczna, wszelkiego rodzaju podstacje, jak i same elektrownie, czy elektrocieptownie to doskonate
przyktady miejsc pojawiania sie problemu korozji. Prace wysokosciowe, czy w zamknietych przestrzeniach na
wstepie eliminuja metody strumieniowe. Dlatego uzycie szczeciniarki Bristle Blaster® jest najtanszym i
najszybszym rozwiazaniem problemu korozji.

Produkt posiada dodatkowe opcje:

Szerokos¢: 11 mm, 23 mm
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